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Ermitteln der richtigen Randbedingungen

Auslegung eines Kaltmass vumformprozesses
- Berechnung eines Flief3pressvorganges

- Werkzeugauslegung

Friherkennung von Fehlern

- Abrei[3en des Werkstlicks

- Versagen eines Stempels

- Uberlastung/Fehlauslegung einer Matrize

Genaue Betrachtungen in 3D

Gefligevorhersage beim Hammerschmieden
einer Turbinenscheibe

Verwaltung von Berechnungsdaten

CPm
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e Dierichtigen
Randbedingungen

Anpassung von Reibung

und Temperatur
korrekter Materialflufd
richtige Kraft

u=0.05, temp.= 25°C
vorgezogen
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e Dierichtigen
Randbedingungen

Anpassung von Reibung

und Temperatur
korrekter Materialflufd
richtige Kraft

u=0.05, temp.= 80°C
vorgezogen
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e Auslegung eines
Kaltmassivumform-
vorganges

Berechnung des
Flief3pressvorganges
Stoffflufd

CPm
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Katmassi vumform-
vorganges

Berechnung eines
Flief3pressvorganges
Stoffflufd
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Berechnung des
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meem © AUSlegung eines
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Berechnung des
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Stoffflufd
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e Auslegung eines
Katmass vumform-
vorganges

Berechnung des
Flief3pressvorganges
Stoffflufd
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ze » Auslegung eines
Kaltmassivumform-
vorganges

Werkzeugausl egung
Spannungen im
Werkzeug unter Last
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e Auslegung eines
Kaltmassivumform-
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= ¢ Fruherkennung von
B Fehlern

Abreil3en des
Werkstucks

Richtige Adjustage der
Werkzeuge
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e Fruherkennung von
Fehlern

Versagen eines
Stempels

Fehlerhafte Auslegung
der Vorform
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B = Genaue
= Betrachtungen in 3D

Eamm FErtigung elner Mutter

Automatische
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» Genaue Betrachtungen
in 3D

Fertigung einer Mutter

Model der Werkzeuge in 3D
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* Genaue Betrachtungen
In 3D

Fertigung einer Mutter

Simulationsergebnis 3D
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* Genaue Betrachtungen
in 3D

Fertigung einer Mutter

Auswertung in Schnitten

VADEKD)
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* Genaue Betrachtungen
in 3D

Fertigung einer Mutter

2D Auswertung der Verformung in
einer Stufe im Schnitt
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* Genaue Betrachtungen
in 3D

Fertigung einer Mutter

3D Auswertung der Verformung in
einer Stufe in Schnitten
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o Gefligevorhersage
beim
Hammerschmieden

— Richtige Beriicksichtigung aller
Randbedingungen:
Temperatur
Maschine
Materia
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o Gefligevorhersage
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o Gefligevorhersage
beim
Hammerschmieden

eegp-2-form Vers. 1.38M  Liz.:0RIG36
Jatei  Pre  Grafik  Bum  System Hardcopp-Typ  EXIT
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Randbedingungen:
- Temperatur
- Maschine
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