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19.Jahrestreffen der Kaltmassivumformer 2004

Industrielle eesy Anwendungen

• Ermitteln der richtigen Randbedingungen
• Auslegung eines Kaltmassivumformprozesses

- Berechnung eines Fließpressvorganges
- Werkzeugauslegung

• Früherkennung von Fehlern
- Abreißen des Werkstücks
- Versagen eines Stempels
- Überlastung/Fehlauslegung einer Matrize

• Genaue Betrachtungen in 3D
• Gefügevorhersage beim Hammerschmieden

einer Turbinenscheibe
• Verwaltung von Berechnungsdaten
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Fließkurve
Qualität
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Dokumentation
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Anpassung von Reibung
und Temperatur

korrekter Materialfluß
richtige Kraft

u=0.05, temp.= 25°C
vorgezogen
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• Auslegung eines
Kaltmassivumform-
vorganges

Werkzeugauslegung
Auslegung eines
Mehrringsystems
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• Früherkennung von
Fehlern

Fertigung einer
Zündkerze
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Automatische
Mehrstufensimulation
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• Genaue Betrachtungen
in 3D

Fertigung einer Mutter

Model der Werkzeuge in 3D
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• Genaue Betrachtungen
in 3D

Fertigung einer Mutter

Simulationsergebnis 3D
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• Genaue Betrachtungen
in 3D

Fertigung einer Mutter

Auswertung in Schnitten

2D-3D
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• Genaue Betrachtungen
in 3D

Fertigung einer Mutter

2D Auswertung der Verformung in
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• Verwaltung von
Berechnungsdaten

Die Exel-Anwendung
eesy-archiv
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• Vielen Dank Für Ihre
Aufmerksamkeit

Kontaktieren Sie uns bei
Interesse


