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¥-Foordinate in mm
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&
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Datei  Pre Fre-ELEST  Grafik-werkstick  Grafikwerkzeug  Bun BunELAST  -: Datenbank  Swstem  Hardcopy-Typ  EXIT
GEDMETRIE [WERKZEUGE )
Inkrementauswahl
0 eesy-Z-form Va. 41w (ZD-AXTAT-SYMM. ) LIZ.NE. 0ORTIG3I&  21.10.2001 O08.Z2Z6
gg client: part:
an THER. 600 [ &00) P03, WEREZ. 1: -8.00
120 cpmZalle. fin
150
180 HH |:| starre
% Werkzeug 1 210 -4.5 4 HH I TWerkzeugs
240 T
= Werkzeug 2 570 5 H
= Werkzeug 3 200 HH lmerkstueck
) Wierkzeug 4 30 -5.5
) wierkaeng 5 360
330 ~B elast.
420 Werkz. 1
450 6.5
480 | FHEH i
510 o -7 e elast.
540 - mat! e Merkzeuys
570 5 -7.5 HHH o
g 1T | 1T
- - 1
=
o
ﬂ g -8.5
= -9
LIMEE Maustaste:
Grafikoptionen -9.5 4
_lD —
RECHTE Maustaste:
Anzeige von
Frotenkoordinaten -3 -3 -1 ] 1 @ 3 4
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Hilfe | " Kontur/¥ektor-Plotz [ WERKZEUGE ]
FET.
EPS Sl | 0 eesy-2-form V2.41x(ZD-AXTATL-3¥MM.) LIZ.NR. ORIG3I6  Z1.10.2001 O08.27
RS & slient: part:
IR a0 INFR. 600 { 600} POS. WERRZ. 1:  -8.00
EPS-v | SIG-AY | }%3 cpmZalle. fin
EPs-PHI | siG-PHI || 130 -4 STEMA-Y
EPSsy | Tausr Slg -4.5 [ MPA )
e I =51 830.0000
. | d | 330 =5.5 490, 0000
TALEx] SIG-2 0 Lo, 0000
YERSCHIEBUNG | 330 -6 )
420 -180.0000
KR&FT | SIG-HM | 450 6.5 -
480 E 530.0000
GLEITLINIEN | g -7 -870. 0000
- 1210. 0000
L 7.5
E 1550.0000
@ Mferkzeug 1 d -84 1890.0000
r(: Welkeeug2 5 s 2230.0000
ETHZEUY [
= Yierkeeng 4 e -9 2370.0000
= wierkzeug 5 2910.0000
-9.5
MIH /ML,
-10 940, 4737
¥ automatizch -3032.7538
 manuel -4 -3 -z -1 o 1 z 3 4
¥-Eoordinate in mm elast. Werkz. 1
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L eesy-2-form Yerz. 2.41x Liz.:0RIG36 : - 101 x|
Datei  Pre Fre-ELEST  Grafik-werkstick  Grafikwerkzeug  Bun BunELAST  -: Datenbank  Swstem  Hardcopy-Typ  EXIT
Hilfe | " Kontur/¥ektor-Plotz [ WERKZEUGE ]
FET.
EPS Sl 0 eesy-2-form V2.41x(ZD-AXTATL-3¥MM.) LIZ.NR. ORIG3I6  Z1.10.2001 O08.27
e e gg client: part:
: : a0 INFR. 600 { 600} POS. WERRZ. 1:  -8.00
EPSYY || SIGYY 120 cpmlalle. fin
EPs-PHI | siG-PHI || 130 -4 STEMA-YY
EPSsy | Tausr Slg -4.5 [ MPA )
e I =51 -180.0000
N j 330 -5.5 -460. 0000
TALEx] SIG-2 0 a0, 0000
YERSCHIEEUMG || 330 -6 - )
420 10z0.0000
KR&FT | SIG-HM | 450 6.5
480 E 1300.0000
GLEITLINIEN | 510 g 7 1380.0000
540 ' 1860. 0000
570 5 -7.5
¢ RO g 2140, 0000
% Werkzeug 1 d -84 2430, 0000
r(: Welkeeug2 5 s 2700. 0000
ETHZEUY [
= Yierkeeng 4 e -9 2980, 0000
= wierkzeug 5 3260.0000
=85 4
MIH /ML,
-10 -1.6867
¥ automatizch -3444.2146
 manuel -4 -3 -z -1 o 1 z 3 4
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Kontur/¥ektor-Plotz [ WERKZEUGE ]

=10l x|

Hilfe | Ik,

EPSY | SIGY 0
e e gg client: part:
: : a0 INFR. 600 { 600} PO0S. WERRZ. L:

cpmZalle. fin

EPS-v*r | SIG-vY 120

eesy-Z-form Va. 41w (ZD-AXTAT-SYMM. ) LTIZ.NE. ORIZ36  Z1.10.2001 082,27

-g.00

150 B}
EPsPHI [ SIGPHI | 130 4

210 4.5
EPS#Y | Tal-xy 2401
| _ 270 -5
51G- 5161 200

I ] 330 5.5
Tl Mf.s><| 516G-2 | o
VERSCHIEBUNG | 0 -6
KRAFT | SIGNN || 450 c.5
4|4| 480

GLEITLIMIEN | 2 -7

,.E -7.5 4

& wherkzeug 1 E -8
= Werkzeug 2 o

= wWerkzeug 3 = 8.5 1

= Werkzeug 4 B -9 4

) wierkaeng 5
-9.5 4
_lD -

¥ automatizch
" manuel

-4 -3 -2 -1 ] 1
¥-Foordinate in mm

STEMA-PHT
[ MEAL

400. 0000
1o0.0000
-200.0000
-500.0000
-800. 0000
1ip0.0000
14000000
1700.0000
2000.0000
2300.0000
2600.0000
2900. 0000

ML ML
533.1373

-3040.6160

3 4
elast. Werkz. 1
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Hilfe " Kontur/¥ektor-Plotz [ WERKZEUGE ]
| nkr.
EPS sy [T o eesy-2-form V2.41x(ZD-AXTATL-3¥MM.) LIZ.NR. ORIG3I6  Z1.10.2001 O08.27
e e gg client: part:
: : a0 INFR. 600 { 600} POS. WERRZ. 1:  -8.00
EPSY | SIGAY 120 cpmZalle. fin
150 -
EPS-PHI | SIG-PHI || 180 4 HTEMA-HN
Epssr | Tansy || S 4.3 {MEA)
e I =51 — 0.3290E+04
y ) 230 -5.5 — 0.2991E+04
Lo o2 5 0.2691E+04
YERSCHIEBUNG | 330 -6
420 0.239ZE+04
KRAFT || EIG-HM igg g — D.2093E+04
GLEITLINIEN | 510 ] 0.1794E+04
o
o . 0. 1495E+04
il E — 0.1196E+04
(+ Werkzeug 1 = — 0.8972E+03
£ Werkzeug 2 5 0. 5981E+03
= wWerkzeug 3 v —_
= Yierkeeng 4 e —_ 0.2991E+03
() i — 0. 00DDE+OD
M/ MAY,
0.3436E+04
¥ automatizch 0. DO00E+0D
 manuell -4 -3 -2 -1 o 1 3 4
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GEOMETRIE [WERKSTUECK ]

Inkrementauswahl

shem ﬂ;ldcﬂp}'-T_‘,‘p EXIT

=10l x|

£0
a0

150

0 eesy-Z-form Va. 41w (ZD-AXTAT-SYMM. ) LIZ.NE. ORIG3G
30 client: part:

120 cpmzblle. fin

21.10.2001 08.29

180
210
240
270
200
30 5
360
280
420
450
480
510
540
570

_lD -

_15 -

-

LINKE Maustaste: =20
Grafikoptionen

¥-Eoordinate in mm

RECHTE Maustaste:

|:| Terkzeug 1

l Terkzeuy 2

D g0

Anzeige von T T T T
Knotenkoordinaten -15 -10 -5 0
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10 15
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0 eesy-Z-form Va. 41w (ZD-AXTAT-SYMM. ) LIZ.MNE. 2L.10.2001 08,29
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an THER. 600 [ &00) P03, WEREZ. 1: -8.00
120 cpmzblle. fin
150 —q -
180 tHH T Dstarre
@ Mferkzeug 1 210 -4.5 HHH H Terkzeuge
240 ' H
= Werkzeug 2 570
) Wwerkzeug 3 00 =51 FHH lmerkstueck
= Werkzeug 4 330 H
) wierkaeng 5 360
330 elast.
420 Werkz. 1
450
480 |
510 o elast.
540 - Terkzeuge
570 q
5
=
-
[u]
L=}
3 :
=
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L eesy-2-form Yerz. 2.41x Liz.:0RIG36

Datei  Pre Fre-ELEST  Grabik-werkstick  GrafilkwWerkzeug  Bun  BunELAST

Kontur/¥ektor-Plotz [ WERKZEUGE ]

-» Datenbank S

stem  Hardcopy- _l,lp EXIT

=10l x|

Hilfe | Ik,

1 LTIZ.NE. OFIG36

part:

P05, WEREZ. 1:
cpmZblle. fin

21.10.2001 08.30

-g.00

EPSA SIGA i] eesy-2-form V2. 4lx (ZD-AXTAT-5¥MM.
Frove: | s || 20 elient:

: k a0 INER. 600 | 600}
ersay | simay || 120

150

ersPHI | siGPH || 180
Epssr | Tansy || S -4.3 1

y } 270 -5
st | sied || 50

] ; 330 -5.5

TAUMM' 5IG-2 | o
YERSCHIEEUNG | 30 -5
KRAFT | SIGNH | 450 )
4' 480
GLEITLINIEN | 510
E4D

570

% Werkzeug 1
= Werkzeug 2
= wWerkzeug 3
= Werkzeug 4
) wierkaeng 5

¥-Eoordinate in mm

¥ automatizch
" manuel

-4 -3 -2 -1

¥-Foordinate in mm

STEMA-NN
[MEA)

— D.Z416E+04
— 0. Z196E+D4

0.197TE+04

0.1757E+04
0. 153TE+04
— 0. 1318E+04

0. 109BE+04
— 0. 8765E+D3
0. 65B0E+HD3
0. 439ZE+D3
0. 2196E+03
— 0. DODOE+DD

ML ML
0.2524E+04

0. 000DE+DD

3 4
elast. Werkz. 1
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Hilfe " Kontur/¥ektor-Plotz [ WERKZEUGE ]
| nkr.
EPS Sl | 0 eesy-2-form V2.41x(ZD-AXTATL-3¥MM.) LIZ.NR. ORIG3I6  Z1.10.2001 O08.30
RS & slient: part:
IR a0 INFR. 600 { 600} POS. WERRZ. 1:  -8.00
EPS-v | SIG-AY | }%3 cpmZblle. fin
EPS-PHI | SIG-PHI || 180 HTEMA-IH
EPSiy | Tausy Slg -4.3 1 T
e I =57 40.0000
N j 330 -5.5 o -180.0000
TALEx] SIG-2 0 a0, 0000
YERSCHIEBUNG | 330 -6 1
420 -620.0000
KRAFT | SIG-MN | igg E -6.5 -840, 0000
GLEITLINIEN | 510 a =7 1060.0000
-~
o w 7.5 1280.0000
il *g’ 1500.0000
{5 ‘Werkzeug 1 2 84 1720.0000
-
((: ﬁertzeugg 2 -8.5 1940, 0000
erkzeug 12
= Wierkzeng 4 :=I4 -9 21600000
= wierkzeug 5 Z380.0000
-9.5 4
-10 4 M/ MAY,
186.3654
¥ automatizch -2338.8330
 manuell -4 -3 -2 -1 o 1 3 4
¥-Foordinate in mm elazt. Werkz. 1
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Datei  Pre Fre-ELEST  Grafik-werkstuck  GrafikwWerkzeug  Bun BunELAST  -: Datenbank  Sw

stem  Hardoopy-Typ

=10l x|

EXIT

Hilfe " Kontur/¥ektor-Plotz [ WERKZEUGE ]
| nkr.

EPSY ey o eesy-Z-form V. 4lx (ZD-AXTAT-3¥YMM.)  ILIZ.NR. ORIG3I6
e e gg client: part:

: : a0 INFR. 600 { 600} PO0S. WERRZ. L:
EPSYY || SIGYY 120 cpmiblle. fin
EPS-PHI | SIGPHI || a0
Epssr | Tansy || S 3

y ) 270 -5 -

51(G-h 5IG-1 300

] ; 330 -5.5
TAUMM' 5IG-2 | o

YERSCHIEEUNG | 30 -5
KR&FT | siGan || 480 -6.5
4|4| 480

g
GLEITLIMIEN | o =T

A
u -7.5

&
& wherkzeug 1 d -8
= Werkzeug 2 a _a.5

= wWerkzeug 3 ;:ID.: ’

= Werkzeug 4 = -9
) wierkaeng 5 g5
_lD -

¥ automatizch
" manuel

-4 -3 -2 -1 0 1
¥-Foordinate in mm

21.10.2001 08.30

STEMA-YY
[ MEAL

-81.0000
-321.0000
-361.0000
-801.0000
1041.0000
1281.0000
1521.0000
1761.0000
2001.0000
2241.0000
2481.0000
2721.0000

ML ML
-1.8831

-2B00.6335

4
elast. Werkz. 1
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Hilfe " Kontur/¥ektor-Plotz [ WERKZEUGE ]
| nkr.
EPS sy [T o eesy-Z-form V2.41x(ZD-AXTAL-5VIMM.)  LIZ.NR. 21.10.2001 08.30
e e gg client: part:
: : a0 INFR. 600 { 600} PO0S. WERRZ. L:
EPSY | SIGAY 120 cpmzblle. fin
I 150
EP5-PHI | SIG-PHI | 10 HTEMA-FHT
EPSiy | Tausy Slg -4.3 1 T
e I =57 270.0000
N | j | 330 -5.5 o 30.0000
TALEx] SIG-2 0 )
210.0000
YERSCHIEBUNG | 330 -6 1
420 -450.0000
ERAFT | SIG-HNN | 450 -6.5 _
480 E 690, 0000
GLEITLINIEN | 510 a =7 -930.0000
540 - 1170. 0000
570 & -7.5 4 :
¢ RO g 1410.0000
@+ Werkzeug 1 4 99 1650, 0000
r(: ﬁertzeugg 5 -a.5 1890.0000
erkzeug 12
= Wierkzeng 4 :=I4 -9 2130.0000
= wierkzeug 5 Z370.0000
-9.5 4
-10 4 M/ MAY,
406,9928
¥ automatizch -2314. 4236
" manuel -4 -3 -2 -1 o 1 4
¥-Foordinate in mm elazt. Werkz. 1
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Datei  Pre Fre-ELEST  Grafik-werkstick  Grafikwerkzeug  Bun BunELAST  -: Datenbank  Swstem  Hardcopy-Typ  EXIT
GEOMETRIE [WERKSTUECK ]
Inkrementauswahl
m eesy-Z-form Va. 41w (ZD-AXTAT-SYMM. ) LIZ.NE. 0ORTIG3I&  21.10.2001 O08.32
gg client: part:
120 THEE. 0o 8o P03, WEREZ. 1: 75.01
160 redlalle.fin
200
240 i
280 80
320
360 70 4
400
440
480 60+
520
5E0
g00 abH
B4D |
580 o
720 = 4l
TEO q
200 =
= 30+
=
-
o
= P
=
LINKE Maustaste: 104
Grafikoptionen
04
RECHTE Maustaste:
Anzeige von T T T T T T T T T T T
knotenkoordinaten -50 -40 -30 -20 -10 O 10 0 30 40 5D
¥-Foordinate in mm

=10l x|

|:| Terkzeug 1

l Terkzeuy 2

D g0

|\\advancediii\e\anwend_beispieIe\workshp_binaer\redL FIM-File eingelezen.
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Swstemn  Hardcopy-Typ  EXIT

=10l x|

|:| Terkzeug 1

l Terkzeuy 2

D g0

Datei  Pre Fre-ELEST  Grafik-werkstuck  GrafikwWerkzeug  Bun BunELAST > Datenbank
GEOMETRIE [WERKSTUECK ]
Inkrementauswahl
0 eesy-Z-form Va. 41w (ZD-AXTAT-SYMM. ) LIZ.NE. 0ORTIG3I&  21.10.2001 O08.32
gg client: part:
120 THER. 800 [ 8000 P03, WEREZ. 1: 0,30
160 redlalle.fin
200
240 i
280 80
320
360 70 4
400
440
480 60+
520
5E0
g00 abH
B4D |
580 o
720 = 4l
7E0 q
FAEITI. || o
=i 30+
=
-
o
= P
=
LINKE Maustaste: 104
Grafikoptionen
04
RECHTE Maustaste:
Anzeige von T T T T T T T T T T T
knotenkoordinaten -50 -40 -30 -20 -10 O 10 0 30 40 5D
¥-Foordinate in mm

|\\advancediii\e\anwend_beispieIe\workshp_binaer\redL |F|N-Fi|e eingelesen.

4

V Conferencia Internacional de Forjamento Gramado, Brazil 2001

CPM GmbH
Kaiserstra3e 100
D-52134 Herzogenrath

23.10.2001
E-MailCPM_GmbH@t-online.de
Tel.: +49-2407-95940

page 16

www.cpmgmbh.de
Fax : +2807-959466
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Datei  Pre Fre-ELEST  Grafik-werkstick  Grafikwerkzeug  Bun BunELAST  -: Datenbank  Swstem  Hardcopy-Typ  EXIT
Hilfe " Kontur/¥ektor-Flotz [ WERKSTUECK ]
| nkr.
EPS SIG A 0 eeay-Z-form VZ.41lx(ZD-AXTAT-5¥MM.)  LIZ.MR. ORIG36  21.10.2001 08.33
40 L ent: :
o | S| e NER. 800 { 800} popsar;:snnz 1 70.30
120 . . . H .
_IEPS'W _ISIG'W 160 redlalle.fin
EPS-PHI | SIG-PHI | ggg 70 4 STEMA-NI
EPS#Y | TAU-Y 280
70 65 [MP&)
SR I | 0. 2RGEE+D4
400 -
_ISIG'M’JKF _ISlG'2 440 60 — 0.2607E+04
dEPSV/dt | ggg o | 0. 2346E+04
dEPS-# it 5E0 0.2086E+04
o o g 50 — 0.1825E+04
- 0.1564E+04
dEPSPHI/ &t || 55 5
= o 45 — 0.1304E+04
P e | || & — 0. 10438404
v | GESCHW. A 404 0. 7821E+03
W ERAFT § 35 | —0.5214E+03
2 —
- — 0. OD0REHDD
GLEITLIMIEM 3
FLIESSLIMIEN 25 | ML ML
o 0.2996E+04
= — . — T 0. D00DE+ID
& automatisch -%5 -20 -15 -10 -5 @ &5 10 15 20 25 3D
£ manuell ¥-Foordinate in mm
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: : 120 INFR. 800 { 800} POS. WERRZ. 1:  70.30
EPS- SIG- 160 redlalle.fin
200
EPS-PHI | SIG-PHI || 24p a0 HTEMA-HN
280
EPS-y | TAU-Y 370 [MBA)
e I | 70 — 0. 1620E+04
] ; 440 — 0.1473E+04
Tal A=) SIG-2 400 €0 o Lagtpi0a
YERSCHIEBUNG 520 ’
560 0.1178E+04
KR&FT || SIG-MM ggg g a0 4 0. 1031E+D4
GLEITLIMIEM | Gan ] 0.8838E+03
e o4 E 0.7365E+03
T || 3 — 0. 5892E+03
 werkzeug 1 A 304 E 0. 44108403
r(: ﬁetzm ; 5 20  0.2946E+03
¥ werkzeug v B —

— 0. +
= werkzeug 4 e — 0. 1473E+D3
" ‘Werkzeug B 104 — 0. OD0REHDD

M/ MAY,

04 0.1693E+04
¥ automatizch ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' 0. DO00E+0D
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Willkommen im Schweers-Matrizen-Programm

D1
12.8 mm fur Einfacharmierung {Zweiringsystem)

Version: MatriB2 2 fur Win 95 und NT von 1999

D3 |40 mm (c) Copyright: Karl Schweers. Lessingstr.8
D-41061Monchengladbach

Alle Rechte vorbehalten

Pi 15gn| Nfmm?

Bitte Werte eingeben

Dieses Yorfihrprogramm ist unverkauflich und darf nur bei
CPk Herzogenrath benutzt werden

Oberflache

Pi

oK Ende

D3 D1 l

k.onstruktionzburo Karl Schweers | Lessingstr.8 |, D-41067 Monchengladbach | Tel + Fax 02161 177019 -
D1Fu.0171 8304219 MatriB2

A el Kernwerkstoff G55
Kalttafel Werkstotfnummer
Poissonsche-Zahl 0.25

Innendurchmesser
Yerengung 0.040 mm
Atmung 0.046 mm

E-Modul 450 kN/mm*

Yergleichsspannung 827 N/mm?*
Tangentialspannung 1 Nfmm?*

M
2
2

1

Fugendurchmesser (19 mm
Fassungswerkstoff X38CrMoVvh1
AuBendurchmesser |4 mm Werkstoffnummer 1.2343
Poissonsche-Zahl 0.28
= 2
Innendruck 826 N/mm? E-Modul 216 kN/mm
AnlaBtemperatur 550 *C
. Bruchfestigkeit 1800 Nfmm?®
SchrumpfmaB 5.3 Promill Streckgrenze 1600 Nfmm*
SchrumpfmaB 0,102 mm Yergleichsspannung 1550 Mfmm*
Tangentialspannung 950 Nfmm*
Neigungswinkel 1 Grad Fugendruck 600 Nfmm*®

VorstehmaB 2.31 mm Datum 21.10.01 Zeit 091717

‘Bemerkung

Grﬂfik‘ Wﬂrm‘ Y¥erkstoffe

D—Dpt‘ S—Dpt‘ Oberflache
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Willkommen im Schweers-Matrizen-Programm
fur Doppelarmierung (Dreiringsystem)

D112, mm
Dafs0  mm

Version: MatriB3.2 fur Win 95 und NT von 1999

{c) Copyright: Karl Schweers. Lessingstr.8
D-41061 Monchengladbach

Alle Rechte vorbehalten

Pi 11500 N/mm*

Dieses Yoruhrprogramm ist unwerkautlich und darf nur bel
CFhtd Herzogenrath benutztwerden.

Bitte Werte eingeben

Oberflache

I
 Pi |
I
Ok Ende |
I
D4 D1 |
k.onstruktionzburo Karl Schweers | Lessingstr.8 |, D-41067 Monchengladbach MatriB3
D1 hz}g mm _ ; _ _
<Ps?2 <Ps1 Pi=Innendruck In_nen M'.HE" AQBE"
ring ring ring
D217 mm
52 51 D1 D2 D3 D4
D3 (27 mm Innenring Mittenring AuBenring
Werkstoffbenennung G55 X40CrMo¥51 X3IBCrMo¥51
D4 (40 mm Werkstoffnummer 1.2344 1.2343
Poizzonzche-£ahl 0.2% 028 0.28
_ E-Modul kN/mmZ| 450 216 216
Pi 11142 N/mm* AnlaBtemperatur C 520 hh0
) Streckgrenze M/mm* 1850 1600
S1 (a8 Promill g hgken N7mn? 2050 1800
Yergleichsspannung M/mm? | 1143 1665 1440
S1 0.081 mm T angentialzpannung M/mm? | 1 il 1048
Zug Zug Zug
S2 151 Promill Fugefolge ||A | won Innen nach AuBen Umrechnung in OZ
mm CPM Herzogenrath Fugendruck Ps1 = 895 HN/mm*

52 0,138

Fugendruck Fs2 = 392 HN/mm*
Datum 21.10.01 Zeit 09:20:31

Atmung D1 f(Pi) = 0,069 mm
Yerengung D1 f{51+52) = 0.061 mm

‘Bemerkung

OK ‘ Ende

Grﬂfik‘ S—Dpt‘ D—Dpt‘ D3—Dpt‘ Druck‘ Werkstoff Oberflache
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mim

D1 128 Willkommen im Schweers-Matrizen-Programm

fur Dreifacharmierung {Vierringsystem)
Version: MatriB4.2 fur WIN 95 und NT von 1999

{c) Copyright: Karl Schweers. Lessingstr.8
D-41061 Monchengladbach

D5 |50 mm
Alle Rechte vorbehalten

Dieses Worihrprogramm ist unverkauflich und darf nur bei

Pi (1500 N/mm?*
I CFh Herzogenrath benutztwerden

Bitte Werte eingeben

N I
Oberflache B '
1|
<
I
0K I Ende .
I
D5 D1
k.onstruktionzburo Karl Schweers | Lessingstr.8 |, D-41067 Monchengladbach MatriB4
CPM Herzagenrath
D128 ~mm <Ps3 [kPs2 [Psl [<Pi Ringl | Ring2 | Ring3 | Ring4
Dzf1g  mm s3 82 S DI D2 D3 D4 D5
D[ mm Ringi | Mmgz | Ringd | Ringd
D4 lr- T Werkstolf G30 1.2344 1.2344 1.2343
Poizsonsche-Zahl 0,23 0.28 0.28 0.28
D& lr] T E-Modul KN/mnZ| 530 216 216 716
AnlaBtemperatur *C 520 520 hh0
51 4 Promill |Streckgrenze HN/mm* 1850 1850 1600
Bruchfesztigkeit M/mm* 2050 2050 1800
s1 10,072 mm Vergieichsspannung N7mn? | 1568 1665 1665 1440
.. | Tangentialzpannung H/mm? | 0 484 918 1114
52 |5 7 Promill Zug Zug Zug
52 (0,149 mm Figefolge: ||A ~| von Innen nach AuBen Umrechnung in OZ
. . Fugendruck Fs1 = 1181 N/mm*
z
=3 |5.6 PHE) Pi |1568  N/mm Fugendruck Ps2 = 747 HN/mm*
= -3
S3 [0.206 mm Atmung D1 f(Pi) 0,077 mm  1gendruck Ps3 = 326 N/mm
Yerengung D1 f{S1+52+53) =0.068 mm Datum 21.10.01 Zeit 09:24:25
IEIemerkung
0K I Ende | Grafik I S-0pt I D-0pt I D3,"4—DptI Druck I Werkstoff I Oberflache
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E E / D1=12.8 :D2= 18 :D3= 26 :D4= 37 :D5= 50
: :L Yergleichspannung bei Fi=0

1800 ------- 1T
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e e 1800 @ —— = — = —

1200 v----F -y 1200 vargleichspannung bei Pi
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600+ ot Ta oo oo GO
Zug E L y: E Schweers-Spannungsgrafik fur Win Zug
: : : 1o nach der Schubspannungstheorie
N"..mmz 0 : : : : I : 1 1 1 1 1 0 N!mmz
Y
Druck | l : / I U : : i Druck
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: : L | L : :
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1800 L] 1 oo o R 21.10.01 | 1800
ees V -2- orm
eesy-2-farm Wers., 2. 42% CPM GmbH
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